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มาตรการเตรียมตัวของพนักงานก่อนเข้ารับการตรวจสุขภาพ 

  



กฎหมายคุ้มครองแรงงาน

กาํหนดใหน้ายจา้งตรวจสขุภาพลกูจา้ง อยา่งน้อยปีละ 1 ครัง้ การตรวจ

สขุภาพตอ้งตรวจโดยแพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์และตอ้งมสีมุดสขุภาพประจาํตวั

ของลกูจา้งตามแบบทีก่ฎหมายกาํหนด

•ตรวจสมรรถภาพปอด

•ตรวจปรมิาณสารเคมใีนเลอืด

•ตรวจปัสสาวะ

•ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ

•เอก็ซเ์รยท์รวงอก

• มีการตรวจสขุภาพให้พนักงานทกุปี

การดแูลสขุภาพพนักงาน ด้านอาชีวอนามยั ( ปี 2568 ) 



 การดแูลสขุภาพพนักงาน ด้านอาชีวอนามยั 



 ตรวจสขุภาพ ประจาํปี พ.ศ.2568

1. ตดิบอรด์ประชาสมัพนัธก์่อน ล่วงหน้า 2-3 เดอืน 

2. แจกเอกสารใบประกาศใหแ้ต่ละส่วนงานทราบ

มาตรการเตรียมตวัของพนักงานก่อนเข้ารบัการตรวจสขุภาพ



มาตรการเตรียมตวัของพนักงานก่อนเข้ารบัการตรวจสขุภาพ

ดาํเนินการออกแบบสาํรวจ เพือ่เตรยีมความพรอ้มสาํหรบัการ

ตรวจสุขภาพประจาํปี 2568 เมือ่วนัที ่10-15 เดอืน มนีาคม พ.ศ.2568

ส่วนที ่1 : ขอ้มลูทัว่ไป (ชือ่-สกุล-ส่วนงาน)

ส่วนที ่2 : การดแูลสุขภาพหลงัฟังผลตรวจสุขภาพประจาํปี

1. ดชันีมวลกาย (BMI)

2. ความดนัโลหติ 

3. เอกซ์เรยท์รวงอก (แบบอ่านฟิลม์)

4. สมรรถภาพปอด (เป่าปอด)

5. สมรรถภาพการมองเหน็ 

6. สมรรถภาพการไดย้นิ

7. ความสมบรูณ์ของเมด็เลอืด

8. การตรวจปัสสาวะ

9. การทาํงานของตบั (ค่า SGOT และ SGPT)

10. การทาํงานของไต (ค่า BUN, Creatinine)

11. ระดบัน้ําตาลในเลอืด 

12. ระดบัไขมนัในเลอืด (ค่าโคลเลสเตอรอล, ไตรกลเีซอรไรด,์ HDL, LDL)

13. พนกังานตอ้งการใหบ้รษิทัส่งเสรมิกจิกรรมเกีย่วกบัสุขภาพในเรือ่งใด

พนกังานตอบแบบสาํรวจ 153 ท่าน

ตามการตรวจสขุภาพประจาํปีลบ

พนกังานทีพ่น้สภาพ

-พนกังานปกต ิ 77 ท่าน

-ผดิปกต(ิไมแ่กไ้ข) 7 ท่าน

-ผดิปกตดิาํเนินการแกไ้ข 69  ท่าน
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แผนการตรวจสุขภาพ ประจำปี 2568 
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การจัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี (SDS) ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที ่
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โครงการอนุรักษ์การไดย้ิน ปี 2568 

  



มาตรการอนุรักษ์การได้ยนิบริษัท วนชัย เคมีคอล อนิดัสทร่ีส์ จํากดั 

1. มีนโยบายการอนุรักษ์การได้ยนิ 

 



2. การทดสอบสมรรถภาพการได้ยนิ (Audiometric Sting)  

 ทางโครงการมีการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิใหก้บัพนกังานเป็นประจาํทุกปี  

                             

  

3. มีการจัดทาํ Noise Contour Map และติดแผนผงัแสดงระดับเส้นเสียงในบริเวณพืน้ทีท่ีม่ีเสียงดัง 

 มีการติดป้ายบอกระดบัเสียงและเตือนให้ระวงัอนัตรายจากเสียงดงัรวมถึงจดัใหมี้เคร่ืองหมายเตือนใหใ้ช้

อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลในแต่ละพื้นท่ีท่ีมีความเส่ียง แผนผงัแสดงระดบัเสียง ป้ายบอกระดบัเสียง

และเตือนให้ระวงัอนัตรายจากเสียงดงั และเคร่ืองหมายเตือนใหใ้ชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

     

รูปแสดงการติดป้ายบริเวณท่ีมีเสียงดงั : Blower Room  

 



 

 

 

 

รูปแสดงการติดป้ายบริเวณท่ีมีเสียงดงั : Water Plant 
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การแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
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Work Permit (เอกสารตัวอย่าง Work Permit ทั้งภายในบริษัทและผู้รับเหมา) 
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เอกสารการซอ้มแผนภาวะฉุกเฉิน ประจำปี 2568 

  



ซ้อมแผนอพยพ กรณสีารเคมีร่ัวไหล ประจ าปี 2568 

(แผนภาวะฉุกเฉิน ระดับ 2) 

เหตุการณ์สมมติ 

เกิดเหตุสารเคมีร่ัวไหลจากภายนอก (โรงงานใกลเ้คียง) ที่บริษทัฯได้รับผลกระทบ และประกาศเป็นภาวะ
ฉุกเฉิน(ระดบั1) มีการอพยพไปยงัจุดรวมของบริษทัฯ ต่อมาไดรั้บแจง้วา่ไม่สามารถควบคุมสถานการณ์ไวไ้ด ้ จึงตอ้งมี

การประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 เพือ่ท  าการอพยพ เคล่ือนยา้ย พนกังานออกภายนอก 

วัตถุประสงค์ 

1. เพือ่ใหพ้นกังานไดมี้การเตรียมความพร้อมในการปฏิบติั กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน สารเคมีร่ัวไหล

2. เพือ่ใหพ้นกังานไดท้ราบและเขา้ใจบทบาท หนา้ที่ เม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน สามารถอพยพ เคล่ือนยา้ยไปยงัจุดรวมพลของ
บริษทัฯ และอพยพออกสู่ภายนอกในกรณีประกาศเป็นภาวะเฉินระดบั2 ไดอ้ยา่งรวดเร็วและปลอดภยั 

3. เพือ่ใหพ้นกังานไดฝึ้กซอ้มในเร่ืองของการติดต่อ ส่ือสาร และแนวทางปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินฯของบริษทัฯ

4. เพือ่ใหพ้นกังานไดต้รวจสอบความพร้อมใชง้านของหนา้กากป้องกนัสารเคมี และน าหนา้กากป้องกนัสารเคมีมาสวม
ใส่ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

สถานที่เกิดเหตุ เกิดเหตุจากภายนอก แต่บริษัท วนชัย เคมีคอลฯ ได้รับผลกระทบ 

จุดรวมพล 



 

วันที่ฝึกซ้อม  วันที่ 26  มีนาคม 2568 

ระยะเวลา  14.00 – 15.00 น. 

ระดับความรุนแรง ระดบั2 (โรงงาน) มีการอพยพไปยงัจุดรวมพลของบริษทัฯตามที่ก  าหนดไว ้และมีการอพยพ 

เคล่ือนยา้ย ออกภายนอกบริษทัฯหลงัประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั2 
 

ขอบเขต 

1. พนกังานบริษทั วนชยั เคมีคอล / ผูรั้บเหมาที่เขา้มาปฏิบตัิงานในวนัและเวลาที่ซอ้มแผนฯ 
2. มีการอพยพเคล่ือนยา้ยพนกังานไปยงัจุดรวมพลของบริษทัฯ มีการตรวจนบัจ านวนของพนกังานที่เขา้มาท างานในวนั

ดงักล่าว 
3. มีการอพยพ เคล่ือนยา้ย ออกภายนอกบริษทัฯ โดยรถตูรั้บ-ส่งพนกังาน/ รถส่วนตวั หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั2 

4. รปภ.ปิดประตูหนา้โรงงาน (เม่ือ รปภ.ปิดประตูหนา้โรงงานแลว้ใหก้ลบัเขา้มาอยูภ่ายในป้อม ปิดประตู หนา้ต่าง) 

5. ทีมสงัเกตการณ์และประเมินผล 1-2 คน / จุด( คปอ.) 
 

ผู้เข้าร่วมการฝึกซ้อม 

- ผูจ้ดัการโรงงาน  หวัหนา้งานระดบับริหาร ระดบัจดัการและพนกังานทีมี่หนา้ที่รับผิดชอบในแผนฉุกเฉิน
แต่ละส่วนงานร่วมประชุม วางแผนการฝึกซอ้ม 

- พนกังาน / ผูรั้บเหมา / รปภ.  ที่เขา้ปฏิบติังานในวนัดงักล่าว (เงื่อนไขตามความพร้อมของแต่ละส่วน) 
 

ล าดับ เวลา เหตุการณ์/การปฏิบัติ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 
1 14.00 พนกังานไดก้ล่ินสารเคมีรุนแรง ยงัไม่ทราบที่มาของกล่ิน

โดยทิศทางลมจากทิศตะวนัตกเฉียงใต ้
1.1 พนกังานที่ไดก้ล่ินแจง้หวัหนา้งานทนัที และสวมใส่

หนา้กากป้องกนัสารเคมี  
1.2 หวัหนา้งานช่างที่ไดรั้บแจง้เขา้ตรวจสอบจุดที่ไดก้ล่ิน  
และไดร้ายงานต่อไปยงัหวัหนา้ส่วนงาน   

 
 
คุณกิตติธร/คุณฉนชั 
 
คุณฉนชั/คุณสะเหวยีน 

 
 
โทรศพัท ์
วทิยส่ืุอสาร 

2 14.10 2.1 เม่ือหวัหนา้ส่วนงาน รับแจง้เหตุ สอบถามรายละเอียด 
 - บริเวณที่ไดรั้บกล่ิน 
 - ลกัษณะของกล่ิน 
 - ทิศทางลม , ฯลฯ 
 

คุณสะเหวยีน/คุณจิรา
ภรณ์ 
 
 
 

โทรศพัท ์
 



ล าดับ เวลา เหตุการณ์/การปฏิบัติ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 
  หลงัทราบรายละเอียด เพือ่แจง้รายงานต่อไปยงั ผูจ้ดัการ

โรงงาน(ED) 
2.2 ED (ผจก.) รับแจง้สถานการณ์ที่เกิดขึ้นจากหวัหนา้ส่วน 
และมอบหมายให ้เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม
(MC)ใหต้รวจสอบ 

คุณจิราภรณ์/คุณอุดม/    
คุณวรีบูรณ์ 

 

  2.3 หลงัจากที่ MC ไดท้  าการตรวจสอบ โดยสอบถามไปยงั
ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม (EMCC) /
ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอฯ และโรงงาน
ขา้งเคียง 
 - ไดรั้บการยนืยนัวา่เกิดสารเคมีร่ัวไหลจากโรงงาน A  
(สมมุติ) เป็นสารคลอลีนร่ัวไหลจากถงัเก็บ 
2.4 MC รายงาน ED เพือ่ยนืยนัการร่ัวไหลของสารเคมี และ
ขออนุมตัิประกาศภาวะฉุกเฉิน 
*ED แจง้สถานการณ์ในไลน์กลุ่ม Admin เพือ่ทราบ
สถานการณ์และเตรียมความพร้อม 
2.5 ED รับทราบสถานการณ์ อนุมติัใหห้วัหนา้ส่วน
มอบหมายใหพ้นกังานกดสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 
2.6 หวัหนา้ส่วนมอบหมายหนา้ที่ใหพ้นกังานกดสญัญาณ
แจง้เหตุฉุกเฉิน 
(พนกังานกดใหส้ญัญาณดงัประมาณ 1 นาที แลว้ปิด) 
2.7 ED มอบหมายใหเ้จา้หนา้ที่ความปลอดภยัแจง้ประกาศ
เหตุฉุกเฉิน 
หลังส้ินสุดสัญญาณแจ้งเหตุ (1 นาที) 
การประกาศ: นี่คือการซ้อมแผนฉุกเฉิน ประกาศ ขณะนีเ้กิด
เหตสุารเคมีร่ัวไหล ขอให้พนักงานทุกคนสวมใส่หน้ากาก
ป้องกันสารเคมี แล้วไปรวมกันที่จุดรวมพลของบริษทัฯที่
ใกล้ที่สุด  
**จุดที่ 1 อาคารส านกังาน 1 (Canteen)  (เบอร์ 105) 
    จุดที่ 2 หอ้ง Control Room โรงกาว ชั้น2  (เบอร์ 307) 
    จุดที่ 3 อาคารส านกังาน 2 (Canteen) (เบอร์ 233)  
    (ประกาศ 2 คร้ัง) 

คุณอุดม/คุณวรีบูรณ์ 
 
 
 
 
 
คุณจิราภรณ์/คุณอุดม 
 
 
 
-คุณจิราภรณ์/คุณ
ประสงค/์คุณสะเหวยีน 
-คุณประสงค/์คุณนิรันดร์ 
-คุณสะเหวยีน/คุณ
ธนกฤต 
-คุณจิราภรณ์/คุณอุดม 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- กดสญัญาณ 
 
 
- แจง้ประกาศ 
 
 
 
 
 
 
 



ล าดับ เวลา เหตุการณ์/การปฏิบัติ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 
  2.8 CT (หวัหนา้งานระดบัจดัการ) สวมใส่หนา้กากป้องกนั

สารเคมี และมารวมพลที่หอ้งบญัชาการ (หอ้ง E-2)    
2.9 TT (ทีมจราจร) รปภ. ปิดประตูหนา้โรงงาน และเขา้ไป
อยูใ่นป้อม รปภ. 

หวัหนา้ส่วน/ผูช่้วยฯ/
รักษาการฯ 
คุณกฤษณา 

 

3 14.20 ที่จุดรวมพล 
3.1 หวัหนา้งานแผนก//หวัหนา้งาน/หวัหนา้กะหรือตวัแทน
ในแต่ละจุดรวมพล ตรวจนบัจ านวนพนกังานและเช็คช่ือ
(ตามแบบฟอร์มที่เตรียมไว)้ แลว้รายงานไปที่หวัหนา้ส่วน
ตน้สงักดัของตนเอง 
**ตวัแทนหลกัสรุปจ านวนและรายงานเขา้ไลน์กลุ่มตน้
สงักดัใหห้ัวหนา้ส่วนรับทราบ** 
3.2 หวัหนา้ส่วนแต่ละส่วนงานเม่ือไดรั้บขอ้มูล จะท าการ
สรุปจ านวนคนแต่ละจุดที่หอ้งบญัชาการE-2 เพือ่เตรียม
ความพร้อมในการอพยพ 

สังกดั จุดที ่1 จุดที ่2 จุดที ่3 รวม 

ผลิตโรงกาว     
ซ่อมบ ารุงไฟฟ้า     
ซ่อมบ ารุงเคร่ืองกล     
แผนกบญัชี/จดัซ้ือ     
แผนกพสัดุ     
วิจยัพฒันาและงานขนส่ง     
บุคคล-ธุรการ     
ความปลอดภยั     

รวม     
 

 
จุดที่1คุณศุภลกัษณ์/ 
คุณตรัยรัตน์ 
จุดที่2 คุณสุริยา/คุณดา
วลัย ์
จุดที่3 คุณธนกฤต/ 
คุณวลิล่า 

 
โทรศพัท ์
*กรณีเกิดเหตุใน
วนัท่ีเขา้กะหลาย
ทีมให้หัวหนา้
กะทีมหลกั
รับผดิชอบ
รายงานจ านวน
คน 

4 14.30 โรงงานที่เกิดเหตุยงัไม่สามารถควบคุมสถานการณ์ไวไ้ด ้
4.1 MC ติดตามสถาณการณ์ จากศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุม
คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม (EMCC) /ส านกังานนิคมอุตสาหกรรม
ดบับลิวเอชเอฯ และโรงงานที่เกิดเหตุ พบวา่ยงัไม่สามรถ
ควบคุมสถานการณ์ไวไ้ด ้ 
4.2 ED /CT(ทีมที่ปรึกษาระดบัจดัการ) จึงไดล้งความเห็น
ให ้ประกาศเป็นภาวะฉุกเฉินระดบั 2 
 4.3 ED รับทราบสถานการณ์ อนุมตัิยกระดบัเป็นภาวะ
ฉุกเฉินระดบั2 โดยมอบหมายให ้MC แจง้ประกาศภาวะ 
 

 
คุณอุดม 
 
 
 
คุณจิราภรณ์/หวัหนา้
ส่วน 
คุณจิราภรณ์/ 
คุณอุดม 
 

 



ล าดับ เวลา เหตุการณ์/การปฏิบัติ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 
  การประกาศ : นี่คือการซ้อมแผนฉุกเฉิน “ประกาศ ขณะนี ้

สถานการณ์ยงัไม่สามารถควบคมุได้ จึงขอประกาศเป็น
ภาวะฉุกเฉิน ระดบั2  ขอให้พนักงานทุกคนที่จุดรวมพล 
เตรียมตวัอพยพออกภายนอกพืน้ที่บริษทัฯ (ประกาศ 2 คร้ัง) 
4.4 ST (ทีมสนบัสนุน) จดัเตรียมรถเพือ่อพยพพนกังานและ
ผูรั้บเหมาออกภายนอก 
 1) พนกังานที่ประสงคจ์ะขึ้นรถบริษทัฯที่จดัเตรียมไว ้ให้
แจง้ ตวัแทนจุดพร้อมเช็คช่ือ 
 2) พนกังานที่ตอ้งการกลบัรถส่วนตวัแจง้ตวัแทนจุดพร้อม
เช็คช่ือ 
4.5 หลงัจากที่ตวัแทนจุดไดท้  าการเช็คเรียบร้อยแลว้ให้
รายงานที่หวัหนา้ส่วนตน้สงักดั และใหอ้อกนอกพื้นที่ 
  1) ตวัแทนจุดรายงานจ านวนคนที่ออกนอกพื้นที่และ
คงเหลือในพื้นที่ไปที่หวัหนา้ส่วนเป็นระยะ 
เช่น จุดที่ 1 ออกนอกพื้นที่ ... คน / คงเหลือ ..... คน 
   2) ตวัแทนจุดที่ 2 และ 3 แจง้รายช่ือพนกังานที่ท  าหนา้ที่ 
Standby / Shutdown (ผลิต 4 คน / ไฟฟ้า 2 คน) 
4.6 หลงั Shutdown เรียบร้อยแลว้ให้พนกังานที่ท  าหนา้ที่ 
Standby / Shutdown รายงานกลบัที่หวัหนา้ส่วน และออก
นอกพื้นที ่
4.7 TT (ทีมจราจร) รปภ.เปิดประตูหนา้โรงงาน อ านวย
ความสะดวก อยา่งเป็นระเบียบเพือ่ใหใ้ห้เกิดความวุน่วาย
และอุบตัิเหตุจากการอพยพ เคล่ือนยา้ย หลงัจากพนกังาน
อพยพออกนอกพื้นที่ทุกคนแลว้ รปภ.จะอพยพไปที่ NPC 
*รถของบริษทัฯ จะพาพนกังานไปยงัจุดรวมพลภายนอก
ก่อน เพือ่กลบัเขา้มารับพนกังานที่เหลือ ในกรณีที่ยงัมี
พนกังานอยู ่
**จุดรวมพลภายนอก ไดแ้ก่ ศูนยร์าชการระยอง / สนาม
กีฬาบา้นฉาง ทั้งน้ีขึ้นอยูก่บัสถานการณ์ จุดที่เกิดเหตุร่ัวไหล
ของสารเคมี และทิศทางลม 

 
 
 
 
 
 
คุณมนสัชนก 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

-คุณสุริยา/คุณธนกฤต
(ตวัแทนจุด 2,3 รายงาน) 
-คุณนิรันดร์/คุณธีระพงษ ์
คุณฐิติ/คุณนิธิวชัร์  
คุณฉนชั/คุณพพิธิพร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ล าดับ เวลา เหตุการณ์/การปฏิบัติ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 
5 15.00 ED ,CT(ทีมบริหาร)MC ,ST  ติดตามสถานการณ์ 

5.1 MC ติดตามสถานการณ์การร่ัวไหลจากศูนยเ์ฝ้าระวงั
และควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม (EMCC) /ส านกังานนิคม
อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอฯ และโรงงานที่เกิดเหตุ  
5.2 ST (ทีมสนบัสนุน) ติดตามการอพยพเคล่ือนยา้ย
พนกังานออกนอกโรงงานเป็นระยะ 

6 15.00 6.1 ส้ินสุดการซอ้มแผน พนกังานกลบัเขา้พื้นที่ท  างาน 
6.2 ประชุมสรุปการซอ้มแผน 

-จดัการ/บงัคบับญัชา 
-ผูส้งัเกตการณ์ และ
ตวัแทนหน่วยงาน 

หมายเหตุ : 

1. รถส่วนกลางมี 4 คนั
- รถตู ้10 คน

- รถ Mu-x 7 คน
- รถกระบะส่ีประตู 5 คน (ส าหรับทีม Shutdown)

- รถกระบะตอนเดียว (Standby)

ผูจ้ดัท  า 

.................................................. 

(นายอุดม  สินศรีพมิพ)์ 

ผช.หส.แผนกความปลอดภยั ส่ิงแวดลอ้มฯ 

ผูอ้นุมตั ิ

........................................................ 

(นางจิราภรณ์  เสริมโสภณ) 

ผูจ้ดัการโรงงาน 



 

 
เอกสารแนบที่ 41 

 
 

 
แผนฟ้ืนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน และมาตรการชดเชิยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงาน 

  









 

 
เอกสารแนบที่ 42 

 
 

 
รายงานผลการประเมนิอันตราย การศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

ที่มีผลตอ่ลูกจ้าง 
  







 

 
เอกสารแนบที่ 43 

 
 

 
ขั้นตอนการดำเนินงาน/การขออนุญาตเข้าไปปฏิบัติงานภายในคันคอนกรีต (Dike) 

  

























 

 
เอกสารแนบที่ 44 

 
 

 
การวิเคราะห์อันตรายจากกระบวนการผลิต (PSM) 

  



แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

แผ่นที� 1/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

*(4)

 *4.มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน

การผลิต ระดับ 4

(FIS-1101,FIS-2101)

1 4 4 2

*(4)

run process

 *4.มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน

การผลิต ระดับ 4 4.ทําความสะอาด Strainer ทุก 6 เดือน

Rev.1

(FIS-1101,FIS-2101)

SHE002

2.หยุดการผลิตทั�งระบบ 2.ตรวจสอบอัตราการไหลของ เมทานอล 

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง

3.มีระบบ เมทานอล safety system 

2. Strainer  ตัน (ST-50-ME03-1, 1.อาจเกิดไฟไหม้เนื�องจากอุณหภูมิของ 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง

 ST-50-ME02-1)  ในช่วง start up / ปั�มสูงที�เกิดจาก run dry   เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

5.มีระบบเมทานอล safety system  

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง

4.มี low level alarm (LT-8505)

  เมทอนอล ทุก 4 ชั�วโมง

3.ตรวจสอบอัตราการไหลของเมทานอล

เมทานอลในถังเก็บตํ�า ในช่วง run process ปั�มสูงที�เกิดจาก run dry    เก็บทุก 2 ชั�วโมง

2.หยุดการผลิตทั�งระบบ 2.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง

การประเมินความเสี�ยง

Low Flow 1.ปั�ม (P1-A/B) ทํางานในขณะที�มีระดับ 1.อาจเกิดไฟไหม้เนื�องจากอุณหภูมิของ 1.มีการตรวจสอบระดับเมทานอล (LT-8505) ในถัง

 METHANOL FEED SYSTEM

   อัตราการไหล ค่าควบคุม   < 5000 kg/hr.   FA - 02

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ



แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

แผ่นที� 2/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาบ  FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

3.Spray nozzle ที� E-1/1,E-1/2,E-3 อุดตัน 1 4 4 2

*(4)

4.ทําความสะอาด Strainer ทุก 6 เดือน

1 4 4 2

*(4)

4.ตรวจสอบอุปกรณ์ Auto valve 

 (AUV-1111,AUV-2111) ทุก 4 เดือน

Rev.1SHE002

2.ตรวจสอบอัตราการไหลของ เมทานอล 

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง

3.มีระบบ เมทานอล safety system 

4. Auto valve  (AUV-1111,AUV-2111) ไม่มี flow จาก เมทานอล ทําให้หยุดการผลิต 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง

 ทํางานผิดพลาด    เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง

3.มีระบบ เมทานอล safety system 

(ต่อ)    เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

2.ตรวจสอบอัตราการไหลของเมทานอล

ข้อเสนอแนะ

การประเมินความเสี�ยง

Low Flow ไม่มี flow จาก เมทานอล ทําให้หยุดการผลิต 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข



แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

แผ่นที� 3/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาย  FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

1 2 2 1

เมทานอล เร็วกว่าปกติ การปฏิบัติงาน

2.มี safety valve (FV-1111,FV-2111) สั�งตัดเมื�อ

อัตราส่วนระหว่างเมทานอล-O2ไม่ได้ตามกําหนด

3.มีระบบ เมทานอล safety system 

4.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนการ Start up โดย

เอกสาร Check sheet

1 2 2 1

Rev.1SHE002

กําหนด 3.มี safety valve (FV-1111, FV-2111) สั�งตัดเมื�อ

อัตรา ส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตามกําหนด

4.ตรวจสอบ AUV-1111,AUV-2111 ทุก 4 เดือน

5.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุกปี

6.มีระบบ เมทานอล safety system

2.Auto valve (AUV-1111,AUV-2111) ไม่สามารถทําการ start up ได้ เนื�องจาก 1.มี oxygen analyzer ควบคุมอัตราส่วน เมทานอล-O2

 ทํางานผิดพลาดระหว่าง start up อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตาม 2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

5.ปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงานและมีการ

Re-training พนักงานทุกปี

งานในช่วง start up ทําให้เกิดความ

ผิดพลาด

High Flow 1.พนักงานที�ควบคุมการผลิตเพิ�มปริมาณ ไม่สามารถทําการ start up ได้ 1.มีการตรวจสอบ Flow meter (FE-1101,FE-2101), 

ปริมาณ เมทานอล ที�เข้าระบบ

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ

การประเมินความเสี�ยง

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.



แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

แผ่นที� 4/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข   FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

*(4)

3.ตรวจสอบอัตราการไหลทุก 2 ชั�วโมง

4.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุก 6 เดือน

Rev.1SHE002

Reverse Flow พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - - -

No Flow พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - - -

5.มีระบบ เมทานอล safety system

(ต่อ) flow ผิดพลาดจากค่าควบคุม อุปกรณ์เสียหาย อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตามกําหนด

2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

ข้อเสนอแนะ

การประเมินความเสี�ยง

High Flow 3.Flow meter (FT-1101,FT-2101) อ่านค่า ทําให้เกิดการระเบิดภายใน Reactor และ 1.มี Safety valve (FV-1111,FV-2111) สั�งตัดเมื�อ

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข



แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

แผ่นที� 5/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาย  FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

*(3,4)

(Alarm)เมื�อุณหภูมิสูงเกิน 45 ºC

 Chamber)และรอบนอกถัง (Fix Foam Monitor)

5. มีระบบนํ�าลดอุณหภูมิภายนอกถัง(Sprikle) 

เมื�ออุณหภูมิสูงเกิน  45 ºC

เมทานอล 

Rev.1SHE002

6.มีการตรวจสอบ Safety relief valve ของถังเก็บ 

Low Temperature พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ

  *4. มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน 4.มีระบบโฟมดับเพลิง ทั�งภายในถัง (Foam 

การผลิต ระดับ 4

3.มีระบบ heat detector บนหัวถัง และแจ้งเตือน

  *3. มีผลกระทบต่อสิ�งแวดล้อม ระดับ 4

เนื�องจากอุณหภูมิภายนอก ถังสูงเกิน 45
o
C

2.ตรวจสอบอุณหภูมิถังเก็บ เมทานอล ทุก 2 ชั�วโมง

ข้อเสนอแนะ

การประเมินความเสี�ยง

High Temperature 1.เมทานอล ในถังเก็บมีอุณหภูมิสูง อาจเกิดไฟไหม้ หรือ ระเบิดได้ 1.มีระบบแจ้งเตือนที�จอPLC เมื�ออุณหภูมิภายใน

     อุณหภูมิ ค่าควบคุม    < 45 
o
C

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข



แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

แผ่นที� 6/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

1.มีตรวจสอบความดันที� E-1/1 (PI-1103) , E-1/2 1 4 4 2

*(3,4)

3.มีระบบความคุมการทํางานที�มีความร้อนประกายไฟ

1 4 4 2

*(3,4)

1 4 4 2

valve ของ return line น้อยเกินไปทําให้ ในค่าควบคุม *(3,4)

2.มีตรวจสอบความดันที� E-1/1 (PI-1103) ,

 E-1/2 (PI-2103, PI-2113), E-3 (PI-1113)

ทุก 4 ชั�วโมง

-

Rev.1

การผลิต ระดับ 4

Low Pressure พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - -

SHE002

  *3. มีผลกระทบต่อสิ�งแวดล้อม ระดับ 4

  *4. มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน

ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี

ความดันในระบบสูงในช่วง start up ประกายไฟ

4.มีระบบความคุมการทํางานที�มีความร้อนประกายไฟ

3.พนักงานที�ควบคุมการผลิตเปิด manual อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 1.หลังจากการ start ปั�ม มีการปรับความดันให้อยู่

, ST-50-ME02-1) ในช่วง ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี 2.ตรวจสอบสภาพมอเตอร์ของ P-1A/B ตามแผน PM

 start up/run precess ประกายไฟ 3.มีระบบ เมทานอล safety  system

ประกายไฟ 2.มีระบบ เมทานอล safety  system

2. Strainer  ตัน  (ST-50-ME03-1 อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 1.ทําความสะอาด strainer ทุก 6 เดือน

High Pressure 1.Spray nozzle ที� E-1/1 E-1/2,E-3 ตัน อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 

ในช่วง  start up / run process  ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี  (PI-2103, PI-2113), E-3 (PI-1113)ทุก 4 ชั�วโมง

  FA - 02

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ

การประเมินความเสี�ยง

รายละเอียด

   ความดัน ค่าควบคุม    < 9 barg
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การตรวจประเมินภายใน (Internal Audit) ประจำปี 2568 ระบบ PSM 
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ระบบความปลอดภัยเกี่ยวกับเมทานอล (Methanol Safety System) 
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ระบบความปลอดภัยเกี่ยวกับเมทานอล(Methanol Safety System) 

  ระบบการตัดการปอนเมทานอลจะทํางานโดยการปดวาลว AuV-1111 สําหรับ FA Plant System 1 หรือ AuV-2111 

สําหรับ FA Plant System 2 โดยมีเงื่อนไข ตาม Alarm ดังนี ้

Alarm Interlock B1 (SS-B1 Interlock Methanol feed System 1) 

 

  

Device Tag Value Description 

Hardwired Circuits Alarm -  

Emergency Button HS-100 ON/OFF Emergency Button in Control Room 

PV BAD Status Error Alarm -  

Loss of methanol signal FT-1101 BQ - Loss of instrument signal, System 1 

High Methanol Flow FIS-1101 HH 5100 kg/hr High Methanol flow, System 1 

High Methanol Inlet VOL-9901H >9.5% High Methanol Inlet, System 1 

High Oxygen Content AIS-9205-1 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-1 LL 7 % Low Oxygen Content 
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High Oxygen Content AIS-9205-2 LL 7 % Low Oxygen Content 

Loss of Air flow signal FT-1201 BQ - Loss of instrument signal, System 1 

Low Air Flow FIS-1201 LL 19000 kg/hr Low Air flow to Reactor System 1 

High Temp. After Prevaporator E-3/1 TIS-1274 HH 120 ◦C High Temp. After  E-3/1 

Low Temp. After Prevaporator E-3/1 TIS-1274 LL 47 ◦C Low Temp. After E-3/1 

High Temp. Hot Spot TIS-1294 HH 450 ◦C High hot spot temperature, System 1 

High Pressure in Condenser E-2/1 PIS-1403 HH 2.45 barg High HTF Pressure in E-2/1 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/1 TIS-1404 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/1 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/1 TIS-1414 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/1 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Top E-2/1 TIS-1424 HH 220 ◦C High Temperature in top of E-2/1   

Low BFW Level in E-2/1 LIS-1602 LL 0.14 m Low BFW Level in E-2/1 

Low BFW Level in E-19 LIS-9622 LL 0.21 m  Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-2/1 LS-1622 LL Alarm Low BFW Level in E-2/1 

Low BFW Level in E-19 LS-9652 LL Alarm Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-8 LS-9662 LL Alarm Low BFW Level in E-8 

High Temp. Product TIS-9364 HH 72 ◦C High Temperature Product 

High Temp. After E-18 TIS-9227 HH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Temp. After E-17 TIS-9207 HH 450 ◦C High Temp. After E-17 

Valve to O2 Analyzer not open ZS-1241 Alarm Valve to Oxygen analyzer not open,system1 

นอกจากนี้ ยังมี Alarm จําพวก TS , PS  ที่ไมปรากฏใน SS-B1 คือ  

   Device Tag Value Description 

High motor Temperature C-7/1 TS-1034 HH - Motor Temperature 

High pressure after C-4 A/B/C/1 PA-1203 HH 0.99 barg High pressure after C-4 A/B/C/1 

High Temperature after C-4 A/B/C/1 TA-1204 HH 120 ◦C High Temperature after C-4 A/B/C/1 

Rupture Disc on Reactor R-1/1 ZS-1216 - Bursting of rupture disc on R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

Rupture Disc on Reactor R-1/1 ZS-1226 - Bursting of rupture disc on R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TS-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

Rupture Disc Vaporator E-1/1 ZS-1236 - Bursting of rupture disc in top of E-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 
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Rupture Disc Pre-Evaporator E-3/1 ZS-1246 - Bursting of rupture disc on E-3/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TS-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Pressure after C-7/1 PS-1263 0.4 barg High Pressure after C-7/1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TA-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TS-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TS-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TS-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TA-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TS-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-2,System 2 

Low Pressure After T-1 PA-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Pressure After T-1 PA-9223 HH 0.34 barg High Pressure in absorber top,T-1 

Low Pressure After T-1 PS-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Temp. After E-18 TA-9227 HHH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Pressure before ECS PA-9233 HH 0.08 barg High Pressure in ECS Unit 

Vacuum Breaker Top of  T-1 ZS-9256 - Vacuum Breaker on T-1 

Rupture Disc Top of  T-1 ZS-9266 - Rupture Disc on T-1 

C-7/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Pressurization Blower Stop System 1 

C-4/1 Blower Trip Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Trip System 1 

C-4/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Stop System 1 
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Alarm Interlock B-2 (SS-B2 Interlock Methanol feed System 2) 

 

 Device Tag Value Description 

Hardwired Circuits Alarm -  

Emergency Button HS-100 ON/OFF Emergency Button in Control Room 

PV BAD Status Error Alarm -  

Loss of methanol signal FT-2101 BQ - Loss of instrument signal, System 2 

High Methanol Flow FIS-2101 HH 5100 kg/hr High Methanol flow, System 2 

High Methanol Inlet VOL-2901H >9.5% High Methanol Inlet, System 2 

High Oxygen Content AIS-9205-1 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-1 LL 7 % Low Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 LL 7 % Low Oxygen Content 

Loss of Air flow signal FT-2201 BQ - Loss of instrument signal, System 2 

Low Air Flow FIS-2201 LL 19000 kg/hr Low Air flow to Reactor System 2 

High Temp. After Vaporator E-1/2 TIS-2274 HH 120 ◦C High Temp. After  E-1/2 

Low Temp. After Vaporator E-1/2 TIS-2274 LL 47 ◦C Low Temp. After E-1/2 

High Temp. Hot Spot TIS-2294 HH 450 ◦C High hot spot temperature, System 2 
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High Pressure in Condenser E-2/2 PIS-2403 HH 2.45 barg High HTF Pressure in E-2/2 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/2 TIS-2404 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/2 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/2 TIS-2414 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/2 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Top E-2/2 TIS-2424 HH 220 ◦C High Temperature in top of E-2/2  

Low BFW Level in E-2/2 LIS-2602 LL 0.14 m Low BFW Level in E-2/2 

Low BFW Level in E-19 LIS-9622 LL 0.21 m  Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-2/2 LS-2622 LL Alarm Low BFW Level in E-2/2 

Low BFW Level in E-19 LS-9652 LL Alarm Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-8 LS-9662 LL Alarm Low BFW Level in E-8 

High Temp. Product TIS-9364 HH 72 ◦C High Temperature Product 

High Temp. After E-18 TIS-9227 HH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Temp. After E-17 TIS-9207 HH 450 ◦C High Temp. After E-17 

Valve to O2 Analyzer not open ZS-2241 Alarm Valve to Oxygen analyzer not open,system 2 

นอกจากนี้ ยังมี Alarm จําพวก TS , PS , TA   ที่ไมปรากฏใน SS-B1 คือ  

   Device Tag Value Description 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TS-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TS-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TA-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TS-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High motor Temperature C-7/2 TS-2034 HH - High motor Temperature C-7/2 

High motor Temperature C-4A/2 TS-2004/A HH - High motor Temperature C-4A/2 

High motor Temperature C-4B/2 TS-2004/B HH - High motor Temperature C-4B/2 

High Discharge Pressure Blowers PA-2203 HH 0.99 barg High pressure after C-4/2 

High Temp. After Blowers TA-2204 HH 120 ◦C High Temperature after C-4/2 

Rupture Disc on Reactor R-1/2 ZS-2216 - Bursting of rupture disc on R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

Rupture Disc on Reactor R-1/2 ZS-2226 - Bursting of rupture disc on R-1/2 
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High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TS-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

Rupture Disc vaporizer E-1/2 ZS-2236 - Bursting of rupture disc in top of  E-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

Rupture Disc vaporizer E-1/2 ZS-2246 - Bursting of rupture disc in bottom of  E-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TS-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Pressure after C-7/2 PS-2263 0.4 barg High Pressure after C-7/1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TA-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TS-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-2,System 2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TA-2287A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TA-2297A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TA-2287B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TA-2297B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TS-2287A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TS-2297A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TS-2287B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TS-2297B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

Low Pressure After T-1 PA-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Pressure After T-1 PA-9223 HH 0.34 barg High Pressure in absorber top,T-1 

Low Pressure After T-1 PS-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Temp. After E-18 TA-9227 HHH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Pressure before ECS PA-9233 HH 0.08 barg High Pressure in ECS Unit 

Vacuum Breaker Top of  T-1 ZS-9256 - Vacuum Breaker on T-1 

Rupture Disc Top of  T-1 ZS-9266 - Rupture Disc on T-1 

C-7/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Pressurization Blower Stop System 1 

C-4/1 Blower Trip Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Trip System 1 

C-4/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Stop System 1 
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เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของอากาศ ประจำเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2568  

 
  



ตัวอย่างแบบบันทึกการตรวจสอบอัตราการไหลของอากาศ  ประจําเดือน ม.ค.-ม.ิย. 2568 System 1
DATE TIME O2 conc.(right) O2 conc.(left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temp. of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)

3/1/2025 7:04:15 10.74 11 65.37 1132 0.819 96.6 38337 60.7 132 135.4

4/1/2025 6:57:54 10.9 10.7 65.3 1135 0.81 96.7 38591 61.1 145.6 147.8

5/1/2025 6:57:00 11 10.7 65.4 1138 0.829 95.3 39007 59.8 142.6 144.9

6/1/2025 7:03:57 11 10.7 65.3 1139 0.831 94.2 39131 59.2 141.5 143.5

7/1/2025 7:00:58 10.7 11 65.55 1148.9 0.834 93.9 39432 58 142.8 145.1

8/1/2025 7:00:23 10.7 11 66.25 1163.1 0.835 94.8 39112 59.3 140.8 143.3

9/1/2025 7:01:33 10.7 11 66.04 1169.9 0.836 95.5 39146 59.3 140.9 143.2

11/2/2025 7:06:01 10.76 11 65.86 1165 0.844 95.7 38757 59 147.9 149.8

12/2/2025 7:00:52 10.75 11 65.96 1174 0.844 96.7 38963 59.7 148 149.9

13/2/2025 6:07:21 10.7 10.9 66.09 1176 0.842 97 39319 60 148 150

13/2/2025 6:59:05 10.76 11 66.09 1178 0.842 96.9 39424 59.8 148.5 150.5

15/2/2025 7:03:31 10.9 10.7 65.7 1183 0.841 95.7 39576 58.1 147.7 149.5

16/2/2025 7:00:35 11 10.7 65.8 1182 0.842 96 39464 58.2 147.7 149.7

17/3/2025 7:00:03 11 10.9 66.09 1212.9 0.844 95.5 39167 59.7 128.6 131.8

18/3/2025 7:00:05 10.9 10.9 66.05 1204.9 0.845 95 39032 59.6 129.1 131.9

19/3/2025 6:56:09 11 10.9 65.67 1194.3 0.852 93 39078 57.4 128.1 131

20/3/2025 6:56:38 10.9 11 65.89 1173.5 0.854 93.1 39599 58.5 128 131.1

21/3/2025 6:57:12 10.9 10.9 66.06 1171.1 0.851 94 39102 59.3 128.2 131.3

22/3/2025 6:59:20 11 11 65.98 1179 0.852 93 39145 59 127 131

18/4/2025 6:58:43 10.7 10.9 65.5 1190.2 0.849 97.2 39218 61 173.9 174.6

19/4/2025 6:59:41 10.7 11 65.41 1189.4 0.844 97.7 39220 60.9 173.9 174.5

20/4/2025 6:59:03 10.7 11 65.21 1185.6 0.85 96.8 39234 60.2 173.6 174.2

21/4/2025 6:57:27 10.7 11 65.29 1179 0.851 96 39516 60 173 174

22/4/2025 7:06:40 10.7 11 65.13 1186 0.845 96 39070 59.7 173 174

4/5/2025 7:01:18 10.83 11 69.36 1287 0.822 94.8 40862 61.4 176.2 176.7

5/5/2025 6:59:50 10.82 10.99 69.61 1293 0.82 97.3 40735 62.6 176 176.5

7/5/2025 6:52:47 10.8 11 69.59 1298 0.822 97 40514 63 178 179

8/5/2025 7:06:23 10.7 11 69.31 1286 0.819 96 40951 62.3 178 179

9/5/2025 7:02:25 10.77 11 69.31 1289 0.823 97 40456 62.6 178 179

10/5/2025 7:02:08 11 10.78 69.4 1296 0.821 98.3 40536 62.6 177.9 178.4

13/6/2025 6:58:31 10.9 10.9 46.6 1410 0.813 91.6 41654 50.4 151.5 153.1

14/6/2025 7:00:02 10.9 10.9 68.3 1262.1 0.84 96.1 41368 61.7 153.5 155

15/6/2025 7:00:01 10.9 11 67.88 1266.2 0.838 96.4 40953 61.5 153.3 154.9

16/6/2025 6:59:05 10.9 11 67.88 1266.1 0.841 96.3 40772 61.1 153.3 154.9

17/6/2025 6:58:10 10.9 10.9 67.89 1250 0.839 97 40791 61.5 153 155



 

 
เอกสารแนบที่ 48 

 
 

 
เอกสารการ Calibrate Air Flow Meter 

  



EMERSON (THAILAND) LTD.
88/4 Mabya Road., Map Ta Phut Sub-district,

Vanachai Chemical Industrial Co., Ltd.

10 Soi G-14,Eastern Industrial Estate,Phakornsongkhrorat Rd

,Map ta phut,Amphur Muang Rayong 21150

Device Information

Device Type

TAG No: 3051SMV5M11G3R2001A1AC12C1K5M5Q4

Serial No:

Alarm Switches Position        High Low         N/A Output 4 -20  mA

Temperature:         25 °C Relative Humidity:   55 %

Traceability Information
Cal. Period(month)

Digital pressure  Gauge ADT681

Calibration Range Data

Static Pressure Range: 0 To 1.2 Bar Tolelance ± 0.025 % of Span

Differential Pressure Range: 0 To 193 mmH2O Tolelance ± 0.025 % of Span

Temperature Range: 50 To 120 °C Tolelance ± 0.12 °C

Analog Output Range: 4 To 20 mA Tolelance ± 0.016 mA

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.04825

0 0.000 0.000 0.000 -1.700 -1.700

25 0.300 0.000 48.250 49.100 0.850

50 0.600 0.000 96.500 97.700 1.200

75 0.900 0.000 144.750 145.800 1.050

100 1.200 0.000 193.000 193.800 0.800

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 mA mA mA ± 0.016

0 50.000 0.150 4.000 4.006 0.006

25 67.500 0.150 8.000 8.004 0.004

50 85.000 0.150 12.000 12.003 0.003

75 102.500 0.150 16.000 16.002 0.002

100 120.000 0.150 20.000 20.002 0.002

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.04825

0 - - 0.000 0.000 0.000

25 - - 48.250 48.250 0.000

50 - - 96.500 96.500 0.000

75 - - 144.750 144.750 0.000

100 - - 193.000 193.000 0.000

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 0 0 0 ±

0 50.000 -0.010 4.000 4.000 0.000

25 67.500 -0.010 8.000 8.000 0.000

50 85.000 0.000 12.000 12.000 0.000

75 102.500 0.000 16.000 16.000 0.000

100 120.000 0.000 20.000 20.000 0.000

Test Result : Accepted Not Accepted

Remark:

*Certification Information 
This is to validate that the listed product performs according to applicable uncertainty of test equipment.

Measuring and test equipment used in the inspection and validation of the listed product are traceable to 

The National Institute of Standards and Technology.

All test pass tolerance follow specification of equipment.

Rosemount Service Division

Calibrated by :

Emerson (Thailand) Limited

120.150 Fail Pass

85.150 Fail Pass

102.650 Fail Pass

Static Pressure Differential Pressure

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

Temperature Analog out

102.500 Pass Pass

120.000

50.150 Fail Pass 

67.650 Fail Pass

6472517 EL24070019 4-Jul-24 12

°C

0.900 Pass Fail

1.200 Pass Fail

Temperature

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

Bar

0.000 Pass Fail

0.300 Pass Fail

0.600 Pass Fail

As Found Calibration data

Static Pressure Differential Pressure

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

12

Process Meter Fluke 789 30810071 EL250532 1-May-25 12

Multifuction calibrator 725

CALIBRATION REPORT

Muang Rayong District, Rayong 21150, Thailand , Tel. +66(38) 691353 Fax. +66 (38) 691976-7

Page  No.      : 

        Certificate No.     : 25-RMT-F-2420

  Calibration Date   : 23-Jun-25

Customer :

1   of   1

Reference No.    : N/A

Address :

Pressure Transmitter Manufacturer: Rosemount

FT-2201 Model:

535412 Location: -

Instrument Description Serial No. Certificate No. Cal. Date

211H199F0018 24P3988

Pass

- - Pass

- - Pass

Bar

- - Pass 

- - Pass

As Left Calibration data

- -

21-Nov-24

Pass Pass

67.490 Pass Pass

85.000 Pass Pass

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

°C

49.990 Pass Pass 



EMERSON (THAILAND) LTD.
88/4 Mabya Road., Map Ta Phut Sub-district,

Vanachai Chemical Industrial Co., Ltd.

10 Soi G-14,Eastern Industrial Estate,Phakornsongkhrorat Rd

,Map ta phut,Amphur Muang Rayong 21150

Device Information

Device Type

TAG No: 3051SFA1G240ZSULS2A100T31JA1A5Q4K5M5

Serial No:

Alarm Switches Position        High Low         N/A Output 4 -20  mA

Temperature:         25 °C Relative Humidity:   55 %

Traceability Information
Cal. Period(month)

Digital pressure  Gauge ADT681

Calibration Range Data

Static Pressure Range: 0 To 1.2 Bar Tolelance ± 0.025 % of Span

Differential Pressure Range: 0 To 196 mmH2O Tolelance ± 0.025 % of Span

Temperature Range: 50 To 120 °C Tolelance ± 0.12 °C

Analog Output Range: 4 To 20 mA Tolelance ± 0.016 mA

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.049

0 0.000 0.000 0.000 0.200 0.200

25 0.300 0.000 49.000 49.900 0.900

50 0.600 0.000 98.000 98.800 0.800

75 0.900 0.000 147.000 147.400 0.400

100 1.200 0.000 196.000 196.600 0.600

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 mA mA mA ± 0.016

0 50.000 0.300 4.000 4.007 0.007

25 67.500 0.330 8.000 8.006 0.006

50 85.000 0.310 12.000 12.006 0.006

75 102.500 0.360 16.000 16.005 0.005

100 120.000 0.350 20.000 20.005 0.005

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.049

0 - - 0.000 -0.200 -0.200

25 - - 49.000 48.300 -0.700

50 - - 98.000 98.000 0.000

75 - - 147.000 147.000 0.000

100 - - 196.000 196.000 0.000

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 0 0 0 ±

0 50.000 0.000 4.000 4.000 0.000

25 67.500 0.020 8.000 7.999 -0.001

50 85.000 0.010 12.000 11.999 -0.001

75 102.500 0.010 16.000 15.999 -0.001

100 120.000 0.010 20.000 20.000 0.000

Test Result : Accepted Not Accepted

Remark:

*Certification Information 
This is to validate that the listed product performs according to applicable uncertainty of test equipment.

Measuring and test equipment used in the inspection and validation of the listed product are traceable to 

The National Institute of Standards and Technology.

All test pass tolerance follow specification of equipment.

Multifuction calibrator 725

102.51 Pass Pass

120.01 Pass Pass

67.52 Pass Pass

85.01 Pass Pass

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

°C

50.00 Pass Pass 

- - Pass

Temperature Analog out

- - Pass

- - Pass

Bar

- - Fail

- - Fail

As Left Calibration data

Static Pressure Differential Pressure

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

0.900 Pass Fail

1.200 Pass Fail

Temperature Analog out

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

0.300 Pass

6472517 EL24070019 4-Jul-24 12

Rosemount Service Division

Calibrated by :

Emerson (Thailand) Limited

120.350 Fail Pass

85.310 Fail Pass

102.860 Fail Pass

50.300 Fail Pass 

67.830 Fail Pass

°C

Fail

0.600 Pass Fail

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

Bar

0.000 Pass Fail

As Found Calibration data

Static Pressure Differential Pressure

Process Meter Fluke 789 30810071 EL250532 1-May-25 12

211H199F0018 24P3988 21-Nov-24 12

3557404 Location: -

Instrument Description Serial No. Certificate No. Cal. Date

Pressure Transmitter Manufacturer: Rosemount

FT-1201 Model:

1   of   1

Reference No.    : N/A

Address :

CALIBRATION REPORT

Muang Rayong District, Rayong 21150, Thailand , Tel. +66(38) 691353 Fax. +66 (38) 691976-7

Page  No.      : 

        Certificate No.     : 25-RMT-F-2419

  Calibration Date   : 23-Jun-25

Customer :



 

 
เอกสารแนบที่ 49 

 
 

 
เอกสารการตรวจสอบการทำงานของ Oxygen Analyzer ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

  



ตัวอย่างแบบบันทึกการตรวจสอบการทํางานของ Oxygen Analyzer ประจําเดือน ม.ค.-ม.ิย. 2568 System 1

DATE TIME O2 conc.(right) O2 con.(left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temp. of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left) Temp. Top R-1/1 (right)

3/1/2025 7:04:15 10.74 11 65.37 1132 0.819 96.6 38337 60.7 132 135.4 134.6

4/1/2025 6:57:54 10.9 10.7 65.3 1135 0.81 96.7 38591 61.1 145.6 147.8 146.7

5/1/2025 6:57:00 11 10.7 65.4 1138 0.829 95.3 39007 59.8 142.6 144.9 143.8

6/1/2025 7:03:57 11 10.7 65.3 1139 0.831 94.2 39131 59.2 141.5 143.5 142.5

7/1/2025 7:00:58 10.7 11 65.55 1148.9 0.834 93.9 39432 58 142.8 145.1 144.1

8/1/2025 7:00:23 10.7 11 66.25 1163.1 0.835 94.8 39112 59.3 140.8 143.3 142.4

9/1/2025 7:01:33 10.7 11 66.04 1169.9 0.836 95.5 39146 59.3 140.9 143.2 142.3

11/2/2025 7:06:01 10.76 11 65.86 1165 0.844 95.7 38757 59 147.9 149.8 149

12/2/2025 7:00:52 10.75 11 65.96 1174 0.844 96.7 38963 59.7 148 149.9 149

13/2/2025 6:07:21 10.7 10.9 66.09 1176 0.842 97 39319 60 148 150 149

13/2/2025 6:59:05 10.76 11 66.09 1178 0.842 96.9 39424 59.8 148.5 150.5 149

15/2/2025 7:03:31 10.9 10.7 65.7 1183 0.841 95.7 39576 58.1 147.7 149.5 148.6

16/2/2025 7:00:35 11 10.7 65.8 1182 0.842 96 39464 58.2 147.7 149.7 148.6

17/3/2025 7:00:03 11 10.9 66.09 1212.9 0.844 95.5 39167 59.7 128.6 131.8 130.6

18/3/2025 7:00:05 10.9 10.9 66.05 1204.9 0.845 95 39032 59.6 129.1 131.9 131

19/3/2025 6:56:09 11 10.9 65.67 1194.3 0.852 93 39078 57.4 128.1 131 130

20/3/2025 6:56:38 10.9 11 65.89 1173.5 0.854 93.1 39599 58.5 128 131.1 129.9

21/3/2025 6:57:12 10.9 10.9 66.06 1171.1 0.851 94 39102 59.3 128.2 131.3 130.2

22/3/2025 6:59:20 11 11 65.98 1179 0.852 93 39145 59 127 131 129

18/4/2025 6:58:43 10.7 10.9 65.5 1190.2 0.849 97.2 39218 61 173.9 174.6 173.7

19/4/2025 6:59:41 10.7 11 65.41 1189.4 0.844 97.7 39220 60.9 173.9 174.5 173.7

20/4/2025 6:59:03 10.7 11 65.21 1185.6 0.85 96.8 39234 60.2 173.6 174.2 173.3

21/4/2025 6:57:27 10.7 11 65.29 1179 0.851 96 39516 60 173 174 173

22/4/2025 7:06:40 10.7 11 65.13 1186 0.845 96 39070 59.7 173 174 173

4/5/2025 7:01:18 10.83 11 69.36 1287 0.822 94.8 40862 61.4 176.2 176.7 176

5/5/2025 6:59:50 10.82 10.99 69.61 1293 0.82 97.3 40735 62.6 176 176.5 176

7/5/2025 6:52:47 10.8 11 69.59 1298 0.822 97 40514 63 178 179 178

8/5/2025 7:06:23 10.7 11 69.31 1286 0.819 96 40951 62.3 178 179 178

9/5/2025 7:02:25 10.77 11 69.31 1289 0.823 97 40456 62.6 178 179 178

10/5/2025 7:02:08 11 10.78 69.4 1296 0.821 98.3 40536 62.6 177.9 178.4 177.9

13/6/2025 6:58:31 10.9 10.9 46.6 1410 0.813 91.6 41654 50.4 151.5 153.1 152.2

14/6/2025 7:00:02 10.9 10.9 68.3 1262.1 0.84 96.1 41368 61.7 153.5 155 154.1

15/6/2025 7:00:01 10.9 11 67.88 1266.2 0.838 96.4 40953 61.5 153.3 154.9 154.1

16/6/2025 6:59:05 10.9 11 67.88 1266.1 0.841 96.3 40772 61.1 153.3 154.9 154.1

17/6/2025 6:58:10 10.9 10.9 67.89 1250 0.839 97 40791 61.5 153 155 154



 

 
เอกสารแนบที่ 50 

 
 

 
เอกสารการ Calibrate Oxygen Analyzer 

  











 

 
เอกสารแนบที่ 51 

 
 

 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานในการสูบถ่ายเมทานอล 

  



















 

 
เอกสารแนบที่ 52 

 
 

 
เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของฟอรม์ัลดีไฮด์ ประจำเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2568 

 

  



ตัวอย่างแบบบันทึกการตรวจสอบอัตราการไหลของฟอร์มัลดีไฮด์ ประจําเดือน  ม.ค.-ม.ิย. 2568
DATE TIME Temp. BFW in E-8 Level BFW in E-8 Temp. inlet to T-1(I) Temp. inlet to T-1(II) Level FA bottom T-1 Temp. bottom T-1 Product concentration Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Pressure of top T-1

3/1/2025 7:07:19 91.90 0.98 147.00 160.80 0.75 72.10 52.85 10,685 61.80 0.30

4/1/2025 7:00:25 92.00 1.00 146.18 159.40 0.75 72.20 53.40 10,656 61.50 0.30

5/1/2025 6:59:33 84.30 1.14 146.10 158.40 0.75 71.90 53.50 11,663 62.00 0.30

6/1/2025 7:07:46 91.70 1.00 146.00 157.70 0.75 71.70 53.50 11,402 61.90 0.30

7/1/2025 7:05:28 79.30 1.13 145.30 156.50 0.75 71.60 53.32 11,810 61.89 0.30

8/1/2025 7:04:26 82.80 1.09 146.60 157.20 0.75 72.00 52.65 11,611 62.00 0.30

9/1/2025 7:07:32 85.10 1.15 146.60 157.50 0.75 71.90 52.49 11,264 61.75 0.30

10/2/2025 7:06:16 97.00 1.06 36.00 156.00 0.75 72.40 52.76 7,613 62.11 0.30

11/2/2025 7:08:54 88.80 1.11 146.60 159.40 0.75 71.90 52.66 11,654 61.90 0.30

12/2/2025 7:03:51 94.60 1.01 146.80 160.50 0.75 72.20 52.41 11,682 61.80 0.30

13/2/2025 6:08:30 98.00 1.00 147.00 160.00 0.75 72.60 51.67 12,028 62.00 0.30

13/2/2025 7:02:07 96.80 0.96 146.50 160.70 0.75 72.50 51.68 11,399 61.50 0.30

14/2/2025 7:02:20 96.00 0.98 145.70 160.00 0.76 72.10 51.59 11,993 61.90 0.30

15/2/2025 7:06:20 95.50 1.10 145.20 160.10 0.75 72.20 52.10 11,942 62.00 0.30

16/2/2025 7:03:07 96.70 1.00 145.60 160.20 0.75 72.20 51.70 11,632 61.80 0.30

10/3/2025 7:09:58 94.00 1.00 147.00 160.00 0.74 71.60 52.61 12,563 62.53 0.30

11/3/2025 7:02:09 93.00 1.08 150.00 163.00 0.75 73.30 52.99 11,569 62.00 0.30

12/3/2025 7:01:11 94.00 1.02 148.00 161.00 0.75 72.30 52.73 11,754 62.10 0.30

13/3/2025 7:02:47 97.50 1.09 148.40 161.40 0.75 72.30 52.23 11,800 61.80 0.30

14/3/2025 7:04:48 95.60 1.08 148.20 160.80 0.75 72.10 52.10 11,654 62.00 0.30

15/3/2025 7:00:27 106.40 0.95 148.80 161.10 0.75 72.20 52.30 11,496 61.60 0.30

16/3/2025 6:54:06 94.80 1.00 148.80 161.50 0.74 72.30 52.30 11,679 62.40 0.30

17/4/2025 7:06:06 95.90 1.10 36.00 164.50 0.75 72.90 53.10 8,254 63.10 0.30

18/4/2025 7:03:03 95.50 1.02 146.50 167.10 0.70 72.20 52.94 17,811 61.69 0.30

19/4/2025 7:04:58 94.90 1.13 146.00 166.00 0.76 72.10 53.09 12,047 62.00 0.30

20/4/2025 7:02:51 92.60 1.07 146.00 165.20 0.76 71.90 52.56 11,199 62.00 0.30

21/4/2025 7:00:35 93.00 1.00 145.00 165.00 0.74 71.90 52.31 11,321 61.99 0.30

22/4/2025 7:09:21 91.00 1.12 146.00 164.00 0.75 71.90 52.75 11,785 62.18 0.30

4/5/2025 7:05:16 100.00 1.10 133.20 161.20 0.75 72.50 53.11 12,441 61.50 0.30

5/5/2025 7:03:05 104.00 1.02 134.40 163.00 0.75 73.30 52.68 12,484 61.60 0.30

6/5/2025 7:05:51 101.00 1.01 136.00 164.00 0.75 73.70 52.86 12,432 61.82 0.30

7/5/2025 6:55:36 101.00 1.04 136.00 162.00 0.74 73.50 52.73 12,864 61.95 0.30

8/5/2025 7:10:30 106.00 1.20 136.00 160.00 0.74 73.50 53.24 11,356 61.12 0.30

9/5/2025 7:05:12 105.00 1.13 137.00 161.00 0.76 73.50 52.77 13,557 62.32 0.30

10/5/2025 7:05:10 99.80 0.94 137.00 162.30 0.75 73.70 52.89 13,769 61.90 0.30

13/6/2025 7:00:07 100.20 0.93 140.80 161.40 0.76 72.90 52.55 13,145 62.00 0.30

14/6/2025 7:04:00 100.20 0.98 140.90 159.70 0.75 73.20 52.70 11,898 62.00 0.30

15/6/2025 7:03:45 100.90 1.13 140.40 160.10 0.75 73.10 52.91 13,021 62.00 0.30

16/6/2025 7:02:38 99.00 1.10 140.00 160.00 0.75 73.30 53.04 13,610 62.14 0.30

17/6/2025 7:01:16 102.00 1.12 146.00 153.00 0.74 74.00 52.77 12,758 58.55 0.30
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มาตรการการตรวจสอบและซ่อมบำรุงถังเก็บเมทานอล 

 

  

























 

 
เอกสารแนบที่ 54 

 
 

 
การจัดทำ Job Safety Analysis สำหรับงานต่างๆ ที่เกิดขึ้นในช่วง Shutdown/Turnaround 
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คู่มือปฏิบัติงานก่อนหยุดระบบเพ่ือซ่อมบำรุง (Work Instruction) 
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การคำนวณพ้ืนที่สีเขียว 

 

 

  



การจดัการด้านส่ิงแวดล้อม บริษทั วนชัย เคมีคอล อนิดสัทร่ีส์ จาํกดั



เน้ือที ่23 ไร่ 

296 ตารางวา 

จุด พื�นที� ขนาดพื�นที�

A รอบสํานักงาน ขนาดพื�นที�รวม 43.3m x 20m   =  866 866 452

(ไม่หักทางเดินเข้า-ออก) หักอาคาร ขนาดพื�นที� 30m x 13m           =  390 - 390

หักศาลา ขนาดพื�นที�  4.6m x 5.2m        =  24 - 23.92

B หน้าโรงกระดาษ 1   (ไม่หักปล่อง) ขนาดพื�นที� 30m x 5m 150 150

C หน้าโกดังสร้างใหม่  (หักศาลา) ขนาดพื�นที� 25m x 5m 125 125

D ทางเข้าโกดังใหม่ (หักทางขึ�น-ลง) ขนาดพื�นที� 20m x 6m 120 120

E ต้นชาริมรั�วข้างโรงกาว ขนาดพื�นที� (194-30) x 1.4m      =  229.6 229.6 318

ขนาดพื�นที� (94.5-30.5) x 1.4m   =  90.3 89.6

(หัก Over Lab) ขนาดพื�นที� 1.4m x 1.4m           = 1.96 - 1.96

F ต้นเข็มริมรั�วข้างโรงกระดาษ ขนาดพื�นที� ( 286 – 42 ) x 0.9m 219.6 219.6

a ข้างหลังกําแพงถัง MeOH ขนาดพื�นที�รวม 20m x 2.5m    50 50

b ข้างกําแพงถัง FA ขนาดพื�นที� (30 x 2)    =  60 60 109

ขนาดพื�นที� (33 x 1.5)  = 49 49.5

c ข้างอาคารคลังสินค้าใหม่ฝั�งโรงกระดาษ 1 ขนาดพื�นที� (45 x 0.9)  40.5 40.5

d ข้างอาคารคลังสินค้าใหม่ด้านห้องชั�ง ขนาดพื�นที� 40m x 1.1 44 44

e หลังโรงชุบกระดาษ1 ขนาดพื�นที� 30m x 3.6 108 108

f ขยายแนวต้นไม้ข้างโรงกระดาษ 1 ขนาดพื�นที� 138 x 1 138 138

g ข้างโกดัง Urea2 ถัดจากห้องนํ�า ขนาดพื�นที� 72 x 0.9 64.8 64.8

h ข้างโรงชุบกระดาษ1 ฝั�งโกดังใหม่ ขนาดพื�นที� 30x 0.9 27 27

1965.9

หมายเหตุ : วิธีการคํานวณ  ( พื�นที�โรงงานรวม  37,982 m2      มีพื�นที�สีเขียวคิดเป็น  1965.9 x100/37982  =  5.18 % )

คํานวณด้วยสูตร จํานวนพื�นที�สีเขียว 

 พื�นที�รวม   =      1965.9  m2
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พืน้ท่ีสีเขียวของโครงการคิดเป็นพืน้ท่ีทัง้หมด 5.18%



มีการจดัภมิูสถาปัตยไ์ด้สวยงาม และมีการดแูลบาํรงุรกัษาอย่างต่อเน่ือง



มีการจดัภมิูสถาปัตยไ์ด้สวยงาม และมีการดแูลบาํรงุรกัษาอย่างต่อเน่ือง



 

 
เอกสารแนบที่ 57 

 
 

 
ชนิด ปริมาณ และสถานที่ส่งกำจัดกากของเสยีจากกระบวนการผลิต  

ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
 

  



ตารางแสดงรายละเอียดเกี�ยวกับสิ�งปฏิกูลหรือวัสดุที�ไม่ใช้แล้ว เดือนมกราคม - มิถุนายน 2568

ลําดับ รหัส ชื�อและคําบรรยาย นํ�าหนัก (ตัน) รหัสกําจัด ผู้ขนส่ง/จัดการ สถานที�

1 080409 กากกาว 4.970          042 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

2 160508 พาราฟอร์มัลดีไฮด์ 22.510        075 อัคคีปราการ อ.เมือง จ.สมุทรปราการ

4 150202 วัสดุปนเปื�อน 3.836          042 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

5 150110 ภาชนะปนเปื�อน 0.293          049 106 สิ�งแวดล้อม อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ

6 130308 Oily waste water 53.260        042 Thai Only One อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี

84.869          

1 170107 เศษวัสดุจากงานรื�อถอน 15.524        071 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

2 150101 เศษปูน 125.450       011 นางสํารวย นัทธีประทุม อ.เมือง จ.ระยอง

3 170604 ฉนวนใยแก้ว 0.400          071 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

4 170405 เศษเหล็ก 4.445          011 106 สิ�งแวดล้อม อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ

145.819        

กากอันตราย

นํ�าหนักรวม (ตัน)

กากไม่อันตราย

นํ�าหนักรวม (ตัน)
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สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

 
 

 

  



กรณีเข้าใช้
หอ้งพยาบาล

จ านวน หน่วย ระยะเวลา เกิดจากการท างาน ส่วนตวั

1 20/1/2568 รุง่ฤด ี  ประดบัศรี บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 2 ขวด

2 20/1/2568 รุง่ฤด ี  ประดบัศรี บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดศรีษะ ยาพาราเซตามอล 6 เม็ด

3 5/2/2568 อรวรรณ  ก่ิงสนัเทีย๊ะ วจิยัฯ ปวดศรีษะ ยาพาราเซตามอล 4 เม็ด

4 6/2/2568 ปิยะนชุ    วงัภมิูใหญ่ ผลติโรงกาว ปวดศรีษะ ส าลี 1 หอ่

5 10/2/2568 วรนชุ   มีรอด บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ เป็นแผล ยาใสแ่ผลสดไมต่ดิเชือ้ 1 หลอด

6 10/2/2568 วรนชุ   มีรอด บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ เป็นแผล พลาสเตอรย์า 3 แผน่

7 22/2/2568 เซน     เสรมิโสภณ ซอ่มบ ารุงเครือ่งกล/โครงการ แพอ้ากาศ ยาแกแ้พ้ 4 เม็ด

8 28/2/2568 เขมนิตย ์ ศรสีรุยิะ บคุคล-ธรุการและCSR เบกิใสก่ระเป๋าท าแผล ทงิเจอร ์ 2 ขวด

9 13/3/2568 วรนชุ   มีรอด บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ อาการคนั ยาใสแ่ผลสดไมต่ดิเชือ้ 1 หลอด

10 13/3/2568 วรนชุ   มีรอด บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ อาการคนั คาลาไมล์ 1 ขวด

11 17/3/2568 รุง่ฤด ี  ประดบัศรี บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ทอ้งเสยี ยาธาตนุ า้ขาว 1 ขวด

12 17/3/2568 รุง่ฤด ี  ประดบัศรี บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ทอ้งเสยี เกลอืแร่ 3 ซอง

13 17/3/2568 แอนนา   กอเซ็ม บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 2 ขวด

14 24/3/2568 ไตรรตัน ์  สงัขส์วุรรณ บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดศรีษะ ยาพาราเซตามอล 2 ขวด

15 27/3/2568 ปญจพร  ไขส่กุ ซอ่มบ ารุงเครือ่งกล/โครงการ ทอ้งเสยี เกลอืแร่ 4 ซอง

16 10/4/2568 อารดา   ขวาน า้คล  า บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ทอ้งเสยี ยาธาตนุ า้ขาว 1 ขวด

17 10/4/2568 อารดา   ขวาน า้คล  า บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ เจ็บตา ยาหยอดตา 1 ขวด

18 17/4/2568 ชนาพร   พึง่ทอง บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 1 ขวด

19 17/4/2568 ชนาพร   พึง่ทอง บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดทอ้ง เกลอืแร ่ 2 ซอง

20 22/4/2568 ชนิดา    ไกรสทิธ์ิ บรหิาร เสยีดทอ้ง ยาเคลอืบกระเพาะ 1 ขวด

21 8/5/2568 ปิยะนชุ    วงัภมิูใหญ่ ผลติโรงกาว เบกิใสก่ระเป๋าท าแผล ส าลกีอ้นใหญ่ 1 หอ่

22 8/5/2568 ปิยะนชุ    วงัภมิูใหญ่ ผลติโรงกาว เบกิใสก่ระเป๋าท าแผล แอลกอฮอล์ 1 ขวด

แบบฟอรม์การเบิกจ่ายยาและการขอใช้ห้องพยาบาล 

ล าดบั ว/ด/ป ช่ือ - สกุล ส่วนงาน อาการ ยาทีข่อเบกิ
รายละเอียดเบกิยา หมายเหตุ

บริษัท วนชัย เคมคีอล อนิดสัทร่ีส์ จ ำกดั
Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd.

HR324 แกไ้ขครัง้ที ่0



กรณีเข้าใช้
หอ้งพยาบาล

จ านวน หน่วย ระยะเวลา เกิดจากการท างาน ส่วนตวั

แบบฟอรม์การเบิกจ่ายยาและการขอใช้ห้องพยาบาล 

ล าดบั ว/ด/ป ช่ือ - สกุล ส่วนงาน อาการ ยาทีข่อเบกิ
รายละเอียดเบกิยา หมายเหตุ

Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd.

23 8/5/2568 สธิุรา    จิสวสัดิ์ ผลติโรงกาว ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 2 ขวด

24 13/5/2568 เขมนิตย ์ ศรสีรุยิะ บคุคล-ธรุการและCSR ปวดเทา้  - - - 12.00-13.00 น. P

25 15/5/2568 กฤษณา  แซอุ่น่ บคุคล-ธรุการและCSR คนั มีผดผ่ืน คาลาไมล์ 1 ขวด

26 20/5/2568 วรีบรูณ ์ ชวนิตย ์ ความปลอดภยัฯ แพอ้ากาศ ยาแกแ้พ ้ 4 เม็ด

27 22/5/2568 ธนิต    ดว้งเมา้ วจิยัฯ ปวดเม่ือย ยาพาราเซตามอล 6 เม็ด

28 22/5/2568 ปิยะนชุ    วงัภมิูใหญ่ ผลติโรงกาว เบกิใสก่ระเป๋าท าแผล ส าลกีอ้นใหญ่ 2 หอ่

29 22/5/2568 ประสงค ์ บญุเชิดชู ผลติโรงกาว เคอืงตา ยาลา้งตา 1 ขวด

30 26/5/2568 จินหนิ์ภา  มณีนิล บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ มีแผล ผา้พนัยดื 1 มว้น

31 26/5/2568 จินหนิ์ภา  มณีนิล บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ มีแผล พลาสเตอรย์า 2 แผน่

32 26/5/2568 จินหนิ์ภา  มณีนิล บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 2 ขวด

33 26/5/2568 รุง่ฤด ี  ประดบัศรี บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 2 ขวด

34 27/5/2568 ชสูนัต ์   ทพัสริวิรรณ ความปลอดภยัฯ ปวดทอ้ง ยาธาตนุ า้ขาว 1 ขวด

35 19/6/2568 สมฤด ี   สงสเิอ่ียม บญัชี-จดัซือ้และพสัดุ เคอืงตา ยาหยอดตา 1 ขวด

36 25/6/2568 มนสัชนก  พาละคณุ บคุคล-ธรุการและCSR ปวดศรีษะ ยาพาราเซตามอล 2 เม็ด 14.00-15.00 น. P

HR324 แกไ้ขครัง้ที ่0
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สถิติการเกิดอุบัติเหตุ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

 

  





 

 
เอกสารแนบที่ 60 

 
 

 
คู่มือปฏิบัติงานการจัดการสิ่งปฏิกูล หรอืวัสดทุี่ไม่ใช้แล้ว 

 

 


















